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Особенности и основные преимущества 
скважинных насосов производства ОАО «Группа ГМС» 

Электронасосные  агрегаты  серии  CIRIS  состоят  из  асинхронного  погружного 
электродвигателя  и  одно/многоступенчатого  центробежного  насоса,  соединенных 
между собой жесткой втулочной муфтой. 

 
Жидкость  подаётся  через  подвод,  расположенный  между  насосом  и  электро‐

двигателем  и  защищённый  от  попадания  крупных  механических  частиц  сетчатым 
фильтром. 

 
Для  подключения  насосов  к  электросети  необходимо  применять  станции 

управления HMS Control L3, представленные в данном каталоге. 

Поля характеристик насосов серии Ciris CRS 
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Сборочная схема насоса Ciris 
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Сборочная схема электродвигателя ДАП 

































 

 

Использование привода с регулируемой частотой вращения 
В последнее время большое распространение получило регулирование насосов при по-

мощи изменения частоты вращения электродвигателя. Однако этот метод регулирования не 
всегда может привести к снижению энергопотребления. Применение привода частотного 
регулирования (ЧРП) имеет наибольший эффект при работе насосов на сеть с преобладани-
ем динамической составляющей характеристики, т.е. потерь трения в трубопроводах и за-
порно-регулирующей арматуре  (рис.7). 

Рис.8. Работа насоса на сеть с преимущественной статической составляющей при частотном регулировании  
 

В данном случае наибольший эффект имеет применение каскадного регулирования пу-
тем включения и отключения необходимого количества насосов, установленных параллель-
но. Поэтому основным исходным требованием для проведения мероприятий по снижению 
энергопотребления является характеристика системы и ее изменение во времени.  

Рис.7 Работа насоса на сеть с преимущественными потерями на трение при частотном регулировании. 
 

Применение ЧРП в системах с преимущественной статической составляющей (рис.8) 
приводит к значительному падению КПД насоса при изменении подачи. 



 

 

Рекомендации по применению преобразователей частоты  
для скважинных насосов типа ЭЦВ. 

При работе скважинных насосов типа ЭЦВ с преобразователями частоты следует со-
блюдать следующие требования: 

• для обеспечения достаточного охлаждения электродвигателя насос должен работать 
в рабочем диапазоне, его подача не должна снижаться более чем на 20% от номи-
нальной (например, для насоса ЭЦВ6-10 это 8 м3/час). Обычно управление агрегатом 
производится не по расходу, а по давлению. При этом подача может снижаться ниже 
установленного уровня. Поэтому рекомендуется установить датчик (реле) потока 
жидкости, который отключал бы электродвигатель при снижении подачи ниже рабо-
чего диапазона; 

• для защиты обмоток электродвигателей от перегрева, расплавления изоляции и ее 
пробоя рекомендуется устанавливать термодатчик, отключающий двигатель при 
температуре выше 70°С; 

• для нормальной работы радиальных и упорных подшипников скорость вращения ва-
ла электродвигателя должна быть не менее 2700 об/мин; 

• для защиты двигателя насоса от высокочастотных импульсов напряжения, которые 
могут привести к преждевременному износу и пробою изоляции обмоток, при боль-
шой длине соединительного кабеля между агрегатом и преобразователем, необходи-
мо устанавливать выходные фильтры: фильтр du/dt или синусоидальный фильтр. Ре-
комендации по применению соответствующих фильтров следует уточнять у произ-
водителей частотных приводов. 

В связи с тем, что разбор воды очень неравномерен, а для охлаждения электродвигателя 
подача насоса не должна уменьшаться ниже установленной величины, при работе на сеть 
невозможно использовать частотный преобразователь без промежуточной накопительной 
емкости или гидроаккумулятора соответствующей емкости, так как для этого необходимо 
организовать принудительное охлаждение электродвигателя, что в условиях скважины не-
возможно. Также нужно помнить, что при наличии большой статической составляющей в 
напорной характеристике системы применение частотного регулирования не повышает эко-
номическую эффективность использования скважинных насосов, а лишь позволяет умень-
шить объемы и соответственно габариты промежуточных емкостей, а также снизить риск 
появления гидравлических ударов в системе. 

Наиболее характерные ошибки при подборе и эксплуатации  
скважинных насосов. 

Большинство проблем, связанных с частыми выходами из строя и избыточным энергопо-
треблением, закладываются на этапе выбора насосного оборудования, а так же при его об-
служивании персоналом, не обладающим нужной квалификацией. 
Наиболее характерные ошибки, допускаемые чаще всего, приведены ниже. 
Установка и эксплуатация насоса с завышенными параметрами (подача и напор) отно-
сительно требуемых, т.е. «переразмеренного» насоса, сопряжена с неоправданно большими 
затратами на приобретение оборудования. 
Подобная ситуация возможна как на стадии строительства объекта (рис.  ), так и во время 
эксплуатации при изменении характеристик системы. 
Для данного случая характерны следующие признаки: 
• Значительное превышение величины потребляемого тока относительно номинальной 



 

 

Рис.10. Работа насоса при повышенной подаче          

• Частые аварийные срабатывания станции управления и защиты (СУиЗ) при условии, что 
СУиЗ соответствует параметрам насоса 

• Частые включения/отключения насоса 
    Эксплуатация насоса в таком режиме может привести к: 
• Увеличению мутности и объема песка в перекачиваемой воде, засорению фильтра сква-

жины, ухудшение качества воды 
• Увеличению потребляемой энергии при снижении КПД 
• Перегреву электродвигателя 
• Пробоям изоляции обмоток статора 
• «Всплытию» рабочих колес и их износу при трении о неподвижные части насоса 

    Регулирование подачи «переразмеренного» насоса при помощи задвижки приводит к из-
лишним потерям мощности на трение. 

Рис.9.  Работа насоса с большим, чем требуется напором  

Рис. 11.   Работа насоса с заниженными рабочими 
характеристиками 

Рис. 12.  Работа насоса при пониженной подаче          



 

 

Работа насоса при пониженной подаче приводит  к: 
• недостаточному охлаждению и перегреву электродвигателя, оплавлению обмоток ста-

тора; 
• повышенному износу подшипников вследствие недостаточной смазки; 
• снижению КПД насоса. 

Подбор оборудования по максимальным значениям напора и подачи.  

Необходимо помнить, что помимо работы с максимальной нагрузкой существуют дру-
гие режимы работы насоса. Поэтому, по возможности, нужно использовать накопительные 
резервуары и применять различные методы регулирования. 
Эксплуатация насоса без охлаждающего кожуха в скважине большего диаметра. 

Установка насоса меньшего диаметра относительно диаметра сква-
жины приводит к значительному уменьшению скорости потока, ох-
лаждающего электродвигатель и, как следствие,  к его перегреву и 
снижению ресурса. 
Необходимый диаметр подбирается исходя из условия: скорость 
жидкости должна быть не менее 0,2 м/с.  
 
 

Таким образом, в зависимости от необходимой подачи подбирается 
диаметр насоса: 
 
 
где       D - диаметр скважины, м 
 d - диаметр насоса, м 
 Q - подача насоса, м3/ч 
 v - средняя скорость жидкости, м/с  
Далее по каталогу выбирается насос с ближайшим диаметром. 
В случае, когда невозможно обеспечить скорость не менее 0,2 м/с, 
необходимо применение специального кожуха охлаждения для 
электродвигателя насоса. 

Выбор водоподъемных труб меньшего диаметра. 

Использование водоподъёмных труб диаметром меньше, чем размер напорного резьбо-
вого соединения или фланца, как правило с целью экономии, приводит к большим потерям 
на трение и увеличению требуемого напора. Возможно, что при этом потребитель не смо-
жет получить требуемого расхода. 
Выбор кабеля малого сечения. 

Подключение электродвигателя насоса к электросети при помощи кабеля сечением 
меньшим рекомендованного приводит к его перегреву и значительному падению напряже-
ния, что отрицательно сказывается на работе двигателя. 
Низкое качество питающего напряжения и отсутствие станций управления и защиты 
(СУиЗ). 

Подключение насоса напрямую к электросети не позволяет защитить электродвигатель 
от наиболее характерных причин выхода из строя, таких как перекос и обрыв фаз, значи-
тельные отклонения напряжения от номинального значения и т.п. 
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Демонтаж встроенного обратного клапана приводит к тому, что элементы конструк-
ции насоса  испытывают влияние гидроудара при его остановке. Кроме того, после каждого 
запуска некоторое время насос работает на заполнение трубопровода. 

Превышение подачей насоса дебета скважины, указанного в паспорте, может привес-
ти к работе в режиме «сухого хода», что вызывает: 
• Перегрев электродвигателя 
• Быстрый износ подшипниковых узлов 
• Повышенную коррозию 
Отсутствие контрольно-измерительных приборов 

Наличие установленных контрольно-измерительных приборов для измерения уровня 
воды в скважине, давления, расхода воды, напряжения и силы тока, количества включений 
и времени работы насоса позволяет получать достоверные данные о работе насосного обо-
рудования и характеристиках системы. Это позволит выявить значительные отклонения в 
режиме работы насоса, обусловленные изменениями условий эксплуатации и характеристи-
ки системы водоснабжения, и своевременно принять  меры по обеспечению его эффектив-
ной работы. 
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,_2_2 nPP ступенинасоса ⋅=

Габаритные размеры и характеристики 
скважинных насосов Ciris 

 
Графические характеристики насосов приведены с допустимыми  отклонениями по 
ГОСТ 6134 (ISO  9906:1999) Приложение А для следующих условий: 

− для номинальной частоты вращения электродвигателей, 
− при питании от электросети номинальной частотой 50 Гц, 
− перекачиваемая жидкость ‐ вода, 
− температура воды: +20°С 
− кинематическая вязкость воды: 1∙10‐6  м2/с ( 1сСт) 

 
Графические характеристики приведены с учётом потерь напора в обратном клапане 
насоса. 
 
Графические характеристики КПД приведены для отдельной ступени насоса. 
 
На приведённых характеристиках кривая мощности на валу Р2 указана для одной сту‐
пени насоса. Для определения мощности насоса необходимо мощность одной ступени  
умножить на их количество. 

где 
P2_ступени ­ мощность одной ступени, кВт 
P2_насоса ­ мощность на валу насоса, кВт 
n ­ количество ступеней 
 
Подбор насоса рекомендуется выполнять, исходя из условия обеспечения его работы 
в диапазоне максимального КПД, находящегося в рабочей области от 0,6 до 1,2 номи‐
нальной подачи насоса. 
 
Статус поставки (указан в таблицах технических данных): 
«+» ‐ складская позиция 
пустое поле – позиция поставляется под заказ. 
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Втулки переходные резьбовые 

АМТ8.229.023  АМТ8.229.023 

АМТ8.229.024  АМТ8.229.018 

АМТ8.229.029 

АМТ8.229.030 

АМТ8.229.032 

АМТ8.229.019 

АМТ8.229.020 

АМТ8.229.025 
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Технические характеристики насосов БЦВ 

Типоразмер 
электронасоса 

Пода­
ча 

м3/ч 

Напор 
м 

Ток 
А 

Мощ­
ность 
кВт 

L, мм  h, мм  Ду  D, 
мм 

D1, 
мм  n  Масса, 

кг 

БЦВ‐Л 6‐6,5‐60 

5,5‐9 

67‐56  5,5  2,2  1500    

50  160  125  4 

105 БЦВ‐Б 6‐6,5‐60     1370 
БЦВ‐Л 6‐6,5‐85  95‐80  8  3  1700     115 БЦВ‐Б 6‐6,5‐85     1570 
БЦВ‐Л 6‐6,5‐105  110‐92  9  4  1700     115 БЦВ‐Б 6‐6,5‐105     1570 
БЦВ‐Л 6‐10‐50 

8‐12 

58‐45  5,8  2,2  1500    

50  160  125  4 

105 БЦВ‐Б 6‐10‐50     1370 
БЦВ‐Л 6‐10‐80  85‐65  8  4  1690     116 БЦВ‐Б 6‐10‐80     1560 
БЦВ‐Л 6‐10‐110  118‐92  12  5,5  1810     120 БЦВ‐Б 6‐10‐110     1680 
БЦВ‐Л 6‐16‐50 

13‐20 

58‐42  10  3  1650    

65  180  145  4 

110 БЦВ‐Б 6‐16‐50     1520 
БЦВ‐Л 6‐16‐75  83‐68  16  5,5  1850     120 БЦВ‐Б 6‐16‐75     1720 
БЦВ‐Л 6‐16‐90  95‐78  15  6,3  1920     125 БЦВ‐Б 6‐16‐90     1790 
БЦВ‐Л 6‐16‐100  107‐85  16,5  6,3  1970     130 БЦВ‐Б 6‐16‐100     1840 
БЦВ‐Л 6‐25‐50 

20‐30 

60‐38  12  5,5  1700    

80  195  160  8 

115 БЦВ‐Б 6‐25‐50     1570 
БЦВ‐Л 6‐25‐60  70‐48  14,8  6,3  1830     120 БЦВ‐Б 6‐25‐60     1700 
БЦВ‐Л 6‐25‐70  82‐57  16  7,5  1920     125 БЦВ‐Б 6‐25‐70     1790 
БЦВ‐Л 6‐25‐80  88‐62  18  7,5  1970     130 БЦВ‐Б 6‐25‐80     1840 
БЦВ‐Л 6‐25‐90  98‐64  18,8  9  2100     135 БЦВ‐Б 6‐25‐90     1970 
БЦВ‐Л 6‐25‐100  113‐75  23  11  2210     140 БЦВ‐Б 6‐25‐100     2080 
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